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EXTERIOR COMPACTO, INTERIOR ESPUMADO

Espumado fisico con capa exterior
compacta, de alta calidad en maquinas
inyectoras convencionales con tiempos
de ciclo cortos




STIELER KUNSTSTOFF SERVICE GMBH DESARROLLO UN

NUEVO PROCESQ PARA EL ESPUMADO Fisico

A STIELER KUNSTSTOFF SERVICE GMBH DESENVOLVEU UM

PROCESSO NOVOQ "4rA PRODUCAO DE ESPUMA FiSICA

El proceso puede ser utilizado en cualquier maquina
inyectora convencional de 1 componente. Para
obtener una capa exterior compacta se inyecta en
primer lugar una determinada cantidad de masa
fundida. Durante la fase de inyeccién se adiciona un
agente espumante (agua, CO2 liquido o nitrégeno
gaseiforme) y se mezcla poco antes de la entrada. Asi
se obtiene una estructura interna celular cerrada.
Debido a la expansién del fluido y el consecuente

frio de evaporacion durante la conversion en otro
estado fisico, el sistema consigue un efecto de
refrigeracién interna, que es superior a la del molde.
Asi el ciclo es mas corto comparado con otros procesos
de fabricacion. Se puede usar el proceso tanto en

el canal frio como en el canal caliente. Es posible reciclar
integralmente los productos. Ya no son necesarios
agentes espumantes quimicos.

Los derechos de patente del StielerSmartFoam®
concedidos en Europa y EE.UU. sonuna
licencia exclusiva de Stieler.

O processo pode ser usado em mdaquinas
convencionais de moldagem por injeccao de
mono componente. Para conseguir uma
superficie exterior compacta é necessario
primeiro injectar uma certa quantidade de
fundido. Durante a fase de injeccao injecta-se
um agente espumoso fisico (CO2 liquido, agua
ou azoto gasoso) que é doseado para a forma e
misturado pouco antes de ser seccionado. Com
isso obtém-se uma estrutura interior de células
fechadas. Com um melhor arrefecimento de
dentro do que do exterior do molde resulta uma
expansao do agente espumoso fisico pela
alteracao de estado de fluido para gas com o
arrefecimento do evaporado dentro do produto.
E esta a razdo pela qual o ciclo é sempre mais
curto do que em qualquer outro processo. O
processo pode ser usado em moldes de canal
quente ou canal frio. Os produtos sao
completamente reciclaveis pois nao sao
necessarios agentes espumosos quimicos
adicionais.

O licenciamento das patentes europeias
e nortemericanas do StielerSmartFoam®Systems
sao da exclusividade da Stieler.

Instalacion StielerSmartFoam® con hasta 8 valvulas de
control, sistema de bomba o de compresor y el control
hidraulico para los inyectores SmartFoam.

em TPE com CO2 como fluido

Pomo de la palanca de cambio en TPE con CO2 como fluido
Manipulo de caixa de velocidades de automovel

Eixo com polipropileno

e CO2 como fluido

Tapén en TPE transparente
espumado con nitrégeno

Rolhas de TPE (elastémero
termoplastico) transparente
com espuma de azoto

NUESTRA INNOVACION DEL

PROC ESO — SUS VENTAIJAS

Realizable en cualquier maquina inyectora
Reduccion de la fuerza de cierre
Compensacion de la contraccion

Reduccién del tiempo de enfriamiento residual
Reduccién de tensiones

Menos distorsion

Reciclable

Reduccién de peso

O NOSSO PROCESSO-
-~
— A SUA VANTAGEM
INOVACAO

Para producao em maquinas convencionais de moldagem por injeccao
Reducao da forca de fecho

Compensacao da reducao do tamanho

Ciclo breve

Reducao da tensao

Menor distorcao

Capacidade de ser reciclavel

Reducao de peso

A Maquina StielerSmartFoam® tem até 8 vélvulas de regulacao,
Sistema de Bombagem — ou seja um Sistema Compressor e
Sistema de Comando Hidrdulico para os injectores de SmartFoam.

Incremento de la rigidez con igual peso
Aislamiento térmico y acUstico

Aumento da resisténcia com o mesmo peso
Isolamento térmico e acustico




