Drei Verfahren im Fokus

Beim SpritzgieBen dickwandiger Teile wird aufs Tempo gedriickt

er Verfahrensspezia- |

list Stieler présentiert
Entwicklungsergebnisse
beim SpritzgiefSen ther-
moplastischer  Kunst-
stoffteile. Dabei stehen
das physikalische Schéu-
men sowie das Gas- und
Wasserinjektions-Verfah-
ren im Fokus der Présen-
tation. Die Vorteile aller
drei Verfahren werden
am Stand anhand herge-
stellter Spritzteile erldu-
tet. So hat der Dienstleister das
physikalische Schdumen derart
weiterentwickelt, dass sich damit
Kunststoffteile mit geschdumten
Kern und geschlossener Auf3en-
haus spritzgiefien lassen. Die Wei-
terentwicklung ist unter der Be-
zeichnung Smartfoam patentiert.
Sie ermoglicht laut Aussteller, dick-
wandige Teile in extrem kurzer
ZyKluszeit herzustellen. Der Grund
dafiir liegt in einem injizierten Flu-
id, das zu einer hoheren Wérme-
abfuhr im Bauteil fiihrt, als es von

auflen durch Kiihlen der Spritz-
gief3form erreicht werden kann.
Das Gas- und Wasserinjektions-
Spritzgiefien ermdglicht die Her-
stellung von Hohlteilen. Bei mas-
sigen Teilen stehen dabei Werk-
stoffeinsparung und Zykluszeit-
einsparung im Vordergrund, bei
flachigen Teilen Verzugsreduzie-
rung, wie der Aussteller anhand
einer Seitenverkleidung fiir den
VW Polo deutlich macht. Zur An-
wendung kam die sogenannte
Cool-Flow-Technik. Erstmals hat

Stieler dabei Stickstoff zur
Hohlraumbildung ver-
wendet. Es wurde mit
-25°C durch die Schmel-
ze gespiilt. Das Ergebnis
ist ein um mehrere Milli-
meter reduzierter Bau-
teilverzug. Ferner hat sich
die Zykluszeit um 40% im
Vergleich zum Standard-
Spritzgiefen verkiirzt. In-
nerhalb von wenigen Wo-
chen stand die Technik
fiir den Serienanlauf. Kur-
ze Zeit spater ist auch die Serien-
fertigung fiir die Seitenverkleidung
des VW Touran angelaufen. Inzwi-
schen wurden in Zusammenarbeit
mit einem Heif$kanalhersteller
platzsparende Systeme entwickelt.
Sie ermoglichen das Einleiten und
Ausfiihren des hohlraumbilden-
den Gases durch einen Heif$kanal.
Sogar das Druckgiefien von Tiir-
griffen aus Zink im Gasinjektions-
verfahren ist moglich. Jk
P Stieler Kunststoff Service GmbH,
www.stieler.de, Halle 6, Stand A16



