GasauBendruckverfahren sorgt filr spannungsarme und maBhaltige flichige Bauteile

Bei EGM wirkt Gasdruck
statt Nachdruck
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Der Gasdruck wirkt in Richtung der Sichtseite des Spritz-
gussteils und sorgt - hnlich dem Spritzprdgeprozess - fiir

eine konturgerechte Priagung der Sichtseite

ochwertige  Oberfli-
chen mit geringen Ei-
genspannungen lassen

sich bei flichigen Bauteilen mit
dem so genannten EGM- (Ex-
ternal Gas Moulding) bzw. Gas-
auBendruckverfahren erzielen.
Die von Asahi in Japan ent-
wickelte und patentierte Tech-
nologie wird exklusiv liber die
britische Cinpres Gas Injection
Ltd. lizenziert und im deutsch-
sprachigen  Raum  exklusiv
durch die Stieler Kunststoff
Service GmbH in Goslar ver-
trieben. Geschéftsfiihrer Ulrich
Stieler berichtet im SpritzgieB3-
Magazin Kunststoff-Berater 7-
8/2008 iiber weitere Vorteile
wie Gewichtsreduktionen von
ca. 5 bis 15% bei gleichzeitiger
Senkung der Zykluszeit.

Konturgerechte

Prdgung der Sichtseite
Bei diesem Verfahren wirkt das
Gas (Stickstoff) auf der spiter
nicht sichtbaren Produktseite
von der Form her, indem es
- dhnlich dem Spritzprigepro-
zess - Druck auf den Kunst-
stoffartikel ausiibt und diesen
indie,Schokoladenseite” prigt.
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Hierzu ist es laut Stieler nicht
einmal notwendig, Nachdruck
Uber die Schmelze auszuiiben,
da das Gas direkt nach der
Schmelzefiillung aktiviert wird
und sich auf der Riickseite des
Produktes ausbreitet. Obwohl

ten Oberfldchenqualititen. Der
Forminnendruck betrdgt dber
die gesamte Flache verteilt
ca. 100 bar anstatt 1.800 bar
verglichen mit dem Kompakt-
spritzguss. Das Werkzeug werde
auf diese Weise geschont, da es
nicht nur gleichmiBig belastet
wird, sondern Uberspritzungen
vermieden werden. Das Gas
wirkt dreidimensional, kann
also mehr als ein Spritzprige-
prozess, der nurin 2D wirkt. Das
bedeutet, selbst gekriimmte
Flichen werden konturgerecht
ausgefiihrt und Rippen wer-
den seitlich in der Schwindung
kompensiert. Weitere Details
zur Lizenzsituation sowie zum
Verfahren, das auch als mog-
liche Alternative zum physika-
lischen Schiumen gilt, sind im
oben erwdhnten Fachbeitrag

Mittels herkémmlichem Kompaktspritzguss (li.) hergestell-
te verrippte Platte sowie unter Einsatz von EGM (re.) zur

Vermeidung der Einfallstellen

die eingefrorene Haut von der
kiihlenden Werkzeugwand par-
tiell getrennt wird, kann durch
die sehr gleichmiBige Druck-
verteilung tiber die Fliche eine
verbesserte Kiihlwirkung auf
der Sichtseite erreicht werden.
Durch den ersparten Schmel-
zenachdruck, werde eine Ge-
wichtsreduktion von ca. 5 bis
15% erreicht - und dasbei redu-
zierter Zykluszeit, sehr geringen
Eigenspannungen und hichs-

(,Gasinjektion von auBen”,
Kunststoff-Berater 7-8{2008)
des Autors Ulrich Stieler nach-
zulesen. Zudem prasentiert sich
die Stieler Kunststoff Service
GmbH in diesem Jahr auf den
folgenden Messen: Composites
Europe 2008 (23. bis 25. Sep-
tember in Essen) sowie vom 14.
bis 18. Oktober auf der Fakuma
in Friedrichshafen. K
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