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STIELER

WECHSEL- UND SONDERTEMPERIERUNG

Radioblende mit hochglanzender und perfekt gleichmaRiger
Oberflache — hergestellt im EmCo-Weschseltemperierverfahren

WECHSELTEMPERIERUNG

HeaCo-Verfahren: externe Dampfgenerierung
in Druckbehaltern

EmCo-Verfahren: interne Dampfgenerierung in
der Form

IHR PARTNER FUR INNOVATIVES SPRITZG I ESSEN

GAS-/WASSERINJEKTION, PHYSIKALISCHES SCHAUMEN

SONDERTEMPERIERUNG Hot-Spot-CO,-Temperierung
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STIELER KUNSTSTOFF SERVICE ERWEITERT DAS PRODUKTSPEKTRUM UM

WECHSELTEMPERIERUNG FUR PERFEKTE OBERFLACHEN

HEACO-VERFAHREN: EXTERNE DAMPFGENERIERUNG
Unter Druck wird Wasser in einen elektrisch beheizten
Zylinder eingespritzt. Das Wasser verdampft in
Millisekunden und der Dampf erreicht so einen 2,8-fach
groReren Energiegehalt als Wasser. Mit diesem Verfahren Tiefe Kerne oder Schieber in der Form Hot-Spot-Reduzierung im Bauteil durch Sondertemperierverfahren
wird sehr heiRer Dampf unter Druck erzeugt. Ein sehr mit CO2
umweltfreundliches Verfahren mit hoher Energieeffizienz:
Dampftemperaturen von bis zu 350°C bei max. 35 bar.

EMCO-VERFAHREN: DAMPFGENERIERUNG IN DER FORM
Dieses System nutzt elektrische Beheizung mit Dampf. STIELER KUNSTSTOFF SERVICE ERWEITERT DAS PRODUKTSPEKTRUM UM

Das Medium (Dampf) in der Bohrung leitet die Energie SON DE RTE M PE RI E RU N G FUR HOT-SPOT-REDUZIERUNG
fuir Erhitzen und Kiihlen direkt zur benétigten Stelle im
Werkzeug. Kein Energieverlust auf Grund der Tatsache,
dass die Energie direkt in der Form generiert und verwendet
wird. Energiesparend, weniger Kiihlwasserverbrauch,
héhere Produktivitat. Die Anlagen arbeiten alle mit einem

32-Ampere-Stecker bis zu einer FormgréRe von 1,5 x 1,5 m. HOT-SPOT-REDUZIERUNG DURCH

SONDERTEMPERIERUNG MIT CO2-EINSATZ

Kerne, Fliigel, Rundungen, Masseanhdufungen usw.
konnen auf herkdmmliche Weise nicht gekiihlt werden,

da der Platz fiir eine Wasserkiihlung fehlt. Um kiirze
Produktionszyklen zu erreichen, ist eine ausgeglichene
Temperaturverteilung innerhalb des Werkzeuges
(Reduzierung der Hot-Spots) notwendig. Fliissiges CO2 wird
in der Form uiber Kapillarréhrchen bis nahe an die Kontur
gepulst und durch Expansion als Kiihimedium genutzt.

IHRE VORTEILE MIT DER WECHSELTEMPERIERUNG:
Keine sichtbaren Bindenahte

Keine Einfallstellen

Hervorragende Oberflichenqualitat
Geschlossener, hochreiner Wasserkreislauf
Geringer Platzbedarf fiir Peripherie

Einfache Nachriistung in bestehenden Formen
Lange FlieRwege

Niedriger Fulldruck

Geringe Eigenspannung im Produkt

IHRE VORTEILE MIT DER SONDERTEMPERIERUNG:
Dramatische Kiihlzeit- und Zykluszeitverkiirzung.
GleichmaRige Temperaturverteilung

in der Form und am Produkt.

Vermeidung von Einfallstellen oder

Lunkern sowie dem Anhaften am Formkern.
Temperierung auch in extrem beengten Verhaltnissen
mdglich durch Temperierbohrungen von 0,8 bis 2 mm.
Einfache und sehr prazise Handhabung.

Nutzung in jedem Formmaterial méglich.

Qualitats- und Effektivitatssteigerung durch autarkes
Temperiersystem.

Gleiches Bauteil im konventionellen Verfahren:
Die Turbolenzschlieren der Rippen sind auf der Oberfldche deutlich sichtbar

Abdeckung/Wechseltemperierung:
Absolut gleichmaRige, hochwertige Oberfldche

Cover/Heat & Cool System:

Absolutely even and high quality surface
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